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Introduction générale 
 

 

Dans le but de traiter tous les équipements à PCB Pur et contaminés au PCB  au Maroc, 

l’ONUDI en collaboration avec le Ministère de l’Environnement Marocain a opté pour la 

continuité de projet PCB Maroc, et a lancé un appel d’offre international N° 1100130120 

relatif à la collecte, le conditionnement et exportation des transformateurs à PCB pur ou 

fortement contaminés en vue de leur élimination écologiquement rationnelle– programme 

« rendre la gestion et l’élimination des polychlorobiphényles durables au Maroc » projet 

ONUDI n°170117. 

De ce fait, Maroc Maintenance Environnement a choisi de collaborer avec la société Orion 

BV comme partenaire étranger pour l’exportation des équipements en Hollande pour 

traitement  (masse métallique, huiles et déchets solides contaminés par les PCB), Maroc 

Maintenance Environnement s’occupe de tout ce qui est collecte , transport local, 

conditionnement et exportation des équipements à PCB vers ORION B.V. en Hollande. 
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I) Cadre général : mode opératoire de l’évacuation des PCB : 
 

Les travaux de collecte, vidange, conditionnement, stockage et d’exportation des appareils et 

déchets à PCB pur ont été réalisés suivant le cheminement présenté ci-dessous : 

 

 

 Collecte : opération effectuée chez le détenteur d’appareil à PCB. 

 Conditionnement : opération effectuée chez le détenteur en premier lieu, et dans la 

zone ou le dépôt d’entreposage (cas des transformateurs collectés sans vidange 

pour absence de vanne adéquate au pompage sur place). 

 Transport routier vers la zone de stockage intermédiaire (plateforme de Bouskoura) 

 Stockage : plateforme de Bouskoura en respectant les règles de sécurité et 

d’entreposage. 

 Chargement dans des conteneurs pour transport transfrontalier : vers le centre de 

traitement agrée de ORION B.V. en pays –Bas. 

 

 

I.1) Collecte et Manipulation: 

 

La collecte et la manipulation des appareils à PCB est une opération délicate qui nécessite 

une attention particulière puisque le personnel effectuant cette opération est directement 

exposée à ces substances dangereuses. 

Afin de minimiser les risques d’exposition et de contamination les dispositions suivantes sont 

mises  en place : 

 

- Mise en place d’une aire de travail délimitée et équipée d’un système de rétention 

complètement étanche luttant conte d’éventuels fuites ou déversements et d’une 

plaque de signalisation comportant les consignes de sécurité à respecter. 

 

 

- Port obligatoire des équipements de protection individuelle (EPI) comportant : des 

gans résistants  aux produits chimiques, des chaussures de sécurité, un masque 

anti-poussière, une combinaison résistante aux produits chimiques. 

 



 

 

6/30 

 

- Disponibilité d’une trousse de premiers soins et kits d’interventions en cas de 

déversement : extincteur, sable absorbant, boudins absorbants, bac de rétention 

souple en cas d’endommagement d’un produit de conditionnement. 

 

 

 
Fig. : Bac de rétention souple. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. : Trousse de premiers secours et matériel de sécurité. 

 

I.2) Etiquetage: 

 

Les déchets de PCB sont identifiés par un numéro ONU 2315 et par une classe de danger 

N°9 alors que les appareils et déchets contaminés au PCB sont identifiés par un numéro 

ONU 3432 et par une classe de danger N°9 . 

Lors de leur transport maritime, Ils doivent également être signalés par des symboles de 

danger comme étant des polluants néfasteS à l’environnement marin. 

De ce fait, tous les fûts contenant des huiles de PCB, les appareils et déchets contaminés au 

PCB sont signalés par trois types d’étiquètes : 
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Ces produits provoquent des effets néfastes sur les 
organismes du milieu aquatique (poissons, crustacés, 
algues, autres plantes aquatiques, etc). 

Fig. : N°ONU et Pictogramme polluant maritime. 
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I.3) Emballage et conditionnement des huiles, appareils et déchets de 

PCB : 

 

Afin de réduire les risques de fuites ou de déversement lors des opérations de chargement, 

transport et déchargement, les transformateurs sont vidangés dans le site du détenteur (sauf 

pour quelques appareils dépourvu de vannes adéquates pour la vidange) et les liquides de 

PCB sont placés dans des fûts de 200l homologués ONU étiquetés comme spécifié ci-

dessus ; 

 

Fig. : Fût de conditionnement des huiles souillées par le PCB. 

 

Les transformateurs, après vidange de leur contenance en PCB, sont étiquetés et 

conditionnés dans des bacs de rétention avec absorbant pour prévenir les risques de fuites 

durant le transport vers le site de stockage intermédiaire. 

Les condensateurs et autres petits équipements (self, bobines…) à leurs tours, vidés ou non, 

sont placés dans des fûts métalliques à ouverture totale homologués ONU et 

convenablement étiquetés. 
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Fig. : Conditionnement des condensateurs dans des fûts homologués ONU. 

Enfin, pour le cas des terres contaminées, le conditionnement se fait dans des bigbags. 

I.4) Transport des liquides et équipements à PCB : 

Le  transport des déchets dangereux, notamment du PCB, à l’intérieur du Maroc est 

assujettit à la loi 13-05 relative au transport par route des marchandises dangereuses en 

application de L’Accord européen relatif au transport international des marchandises 

Dangereuses par Route (ADR). 

De ce fait, le transport des déchets de PCB est opéré conformément à cette loi. 

Les camions utilisés ont tous été équipés ADR et les chauffeurs ont suivi une formation 

concernant le transport routier des déchets dangereux et ont été sensibilisés aux risques liés 

aux marchandises transportées.   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. : Ensemble des prescriptions liées au transport des déchets dangereux selon l’ADR. 
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Afin d’attirer l'attention des différents intervenants sur la nature de danger présenté par les 

marchandises transportées, les véhicules utilisés portent des plaques-Etiquettes oranges : 

 

 

 

 

 

 

Les appareils à pyralène et les fûts contenant le PCB sont soigneusement stabilisés et bien 

calés à l’intérieur des véhicules afin d’éviter tout cafouillage durant le transport 

I.5) Stockage provisoire des liquides et appareils à PCB conditionnés : 

Les appareils, les fûts et les déchets de PCB évacués des différents sites des détenteurs ont 

été stockés provisoirement au niveau de la plateforme de stockage de Maroc Maintenance 

Environnement à BOUSKOURA en attendant leur chargement dans les conteneurs 

destinés au transport maritime. 

I.6) Entreposage dans des conteneurs pour le transport transfrontalier : 

L’entreposage dans les conteneurs maritimes doit répondre aux règles du code maritime 

international des marchandises dangereuses (code IMDG). 

 

De ce fait, les conteneurs utilisés pour le transport maritime des appareils, fûts et déchets de 

PCB ont été équipés d’un système de rétention étanche et les équipements, fûts et déchets  

de PCB ont été soigneusement stabilisés et calés à l’intérieur des conteneurs comme 

indiqué dans les photos ci-dessous. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. : Mise en place de système de rétention étanche dans le conteneur. 
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Fig. : Transformateurs vides, stabilisés et bien callés dans le conteneur pour transport 

transfrontalier. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. : Fûts de PCB, stabilisés et bien callés dans le conteneur pour transport 

transfrontalier. 

 

 

 



 

 

II) Bilan mensuel de l’opération de collecte et vidange des appareils de PCB pur ou contaminés au PCB :   

II.1) caractéristiques des appareils collectés et vidangés durant le mois de Septembre :  
Date 

d'enlèvement 

Site Ville Région Type d'appareil Nombre 

d'appareil/fûts 

N°Détenteur N° Série Marque Année de 

fabrication 

Puissance 

KVA 

Masse 

Total en 

kg 

Masse 

PCB en kg 

Masse 

Métallique en 

kg 

"Résultats PCB 

13/09/2023 ONCF ONCF-Site sous 

station 

MACHRAA BEN 

ABBOU 

Casablanca-

Settat 

Transformateur des 

auxiliaires 

1 - 558568   45 3440 1146 2294 HS 
contaminé au 

PCB 
 

VIDANGE 

13/09/2023 

ONCF ONCF-Site sous 

station 

MACHRAA BEN 

ABBOU 

Casablanca-

Settat 

Huile Transformateur 17 - 90332  1977 2130 11100 3339 7761 Délaré 

contaminé par 

le détenteur 

transfo HS à 

éliminer 

contaminé au 

PCB 

VIDANGE 

13/09/2023 

ONCF ONCF-Site sous 

station 

MACHRAA BEN 

ABBOU 

Casablanca-

Settat 

Transformateur 17 - 90331  1977 2130 11100 3309 7791 Délaré 

contaminé par 

le détenteur 

transfo HS à 

éliminer 

contaminé au 

PCB 

15/09/2023 ONCF ONCF-SOUS 

STATION RAS EL 

AIN 

Casablanca-

Settat 

 Transformateur des 

auxiliaires 

1 - 1566675   100 3020 1006 2014 HS 
contaminé au 

PCB 

 

VIDANGE 

15/09/2023 

ONCF ONCF-SOUS 

STATION RAS EL 

AIN 

Casablanca-

Settat 

Huile Transformateur 17 - 90333  1984 2130 11100 3284 7816 Délaré 

contaminé par 

le détenteur 

transfo HS à 



 

 

éliminer 

contaminé au 

PCB 

12/09/2023 ONCF ONCF-Sous 

Station 

BENGUERIR 

Marrakech-Safi Transformateur des 

auxiliaires 

1 - 300188   100 2420 806 1614 HS 
contaminé au 

PCB 

 

VIDANGE 

12/09/2023 

ONCF ONCF-Sous 

Station 

BENGUERIR 

Marrakech-Safi Huile Transformateur 22 - 303149  1977 2200 12800 4173 8627 Délaré 

contaminé par 

le détenteur 

transfo HS à 

éliminer 

contaminé au 

PCB 

VIDANGE 

11/09/2023 

ONCF ONCF-Sous 

Station 

BENGUERIR 

Marrakech-Safi Huile Transformateur 23 - 303150  1977 2200 12800 4416 8384 Délaré 

contaminé par 

le détenteur 

transfo HS à 

éliminer 

contaminé au 

PCB 

TOTAL 

    

99 

     

8880 18521 5922  

 

Tableau 1  : Caractéristiques des équipements PCB collectés et vidangés durant le mois de Septembre 2023 
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II.2) Totaux des équipements collectés et vidangés : 

 

Equipement Nombre Masse Totale en kg Masse PCB en Kg Masse Métallique en Kg 
Masse déchets 

solide en Kg 

Transformateurs 
3 TRANSFO ET 96 FUTS  

8800 18521 5922 - 

Régulateurs           

Condensateurs           

Déchets solides           

Totaux 
99 

8800 18521 5922 - 

Tableau 2 : Nombre et masse par type d'équipement collectés et vidangés durant le mois 

de Septembre 2023 

 

II.3) Procès verbal d’enlèvement et bordereau de suivi des appareils à 

PCB pur ou contaminés au PCB :  
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Figure 1 : Procès-verbal des huiles de transformateur de L’OCP BENGUERIR DU 11/09/2023 
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Figure 2 : Bordereau de suivi des huiles de transformateur de L’OCP BENGUERIR DU 11/09/2023 
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Figure 3: Procès-verbal du transformateur de L’OCP BENGUERIR DU 12/09/2023 
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Figure 4: Bordereau de suivi du transformateur de L’OCP BENGUERIR DU 12/09/2023 
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Figure 5: Procès-verbal des huiles de transformateur de L’OCP BENGUERIR DU 12/09/2023
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Figure 6: Bordereau de suivi des huiles de transformateur de L’OCP BENGUERIR DU 12/09/2023 
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Figure 7 : Procès-verbal des transformateurs de L’ONCF MECHRAA BEN ABBOU DU 13/09/2023 
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Figure 8 : Bordereau de suivi des transformateurs de L’ONCF MECHRAA BEN ABBOU DU 13/09/2023 
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Figure 9 : Procès-verbal des huiles de transformateurs de L’ONCF MECHRAA BEN ABBOU DU 13/09/2023 
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Figure 10 : Bordereau de suivi des huiles de  transformateurs de L’ONCF MECHRAA BEN ABBOU DU 

13/09/2023 
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Figure 11 : Procès-verbal des transformateurs de L’ONCF RAS EL AIN DU 15/09/2023 

 

 

Figure 12 : Bordereau de suivi des transformateurs de L’ONCF RAS E AIN U DU 15/09/2023 
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Figure 13 :Procès-verbal des huiles de transformateurs de L’ONCF RAS EL AIN DU 15/09/2023 



 

 

28/30 

 

 

 

Figure 14 : Bordereau de suivi des huiles de transformateurs de L’ONCF RAS E AIN U DU 15/09/2023 
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Figure 15: Rapport de visite du 10/10/2023 
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I.4) Sites contaminés par le PCB : 

 

Néant. 

II.5) Incidents et accidents survenus : 

 

Durant le mois de Septembre, nous avons enregistré zéro accident  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


